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Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
W1.2106PCT 




2. 
3. 



^tSSSSS^ vo rlauflgen PrOfungsberlcht, der von der mit der 

Artikel 36 Gbermittelt wird. 9 Deauftra 9 ten Beh °rde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 

Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 1 1 Blatter einsch.ieBlich dieses Deckblatts 
AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

|5peVer e ^» und diesem Bench, 

70.16 und Abschnltt 607 der Verwallunjs^ d ' 9 Behorde »«8esHmmt hat (siehe Regel 

Blatter Hio fnihA^ di^u 



□ 



b. □ 



ISSS^S SS^SSSS: SStSSS^S? W 4 Und ,m angegebenen 
.nternationalen Anmeldung in der vjk^ZZSX n Fassurfg hinausgeht enbarungs9efialt der 

^te^ derAes elektronischen 

nur in computerlesbarer Firm, wie im ZusaS dazugehdrigen Tabellen enthalt/enthalten 

802 der Verwaltungsvorschriften). ^ usat2fe ' d betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 



Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



SI Feld Nr. I 

□ Feld Nr. II 
El Feld Nr. Ill 

S Feld Nr. IV 

El Feld Nr. V 

□ Feld Nr. VI 

□ Feld Nr. VII 
Feld Nr. Vill 



Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

ASe^SS 9 61068 Gutachtens flb *' Neuheit, erflnderische Tatigkeit und gewerb.iche 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

Bestimmte Mangel der international Anmeldung 
Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 




rmblatt PCT71PEA/409 (Deckblatt) (Januar2004) 



Kl ET» NATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/D50522 



Fe»d Nr. I Grundlage des Berichts 



1 

□ Internationale Recherche 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Redel 12 4) 

□ .ntemafonale vorlaufige Prufung (nach RegelnskS und/oder 55 3) 

"urspriinglich eingereichf und sind ihmnXbeilsM^ ® * """^ 5e/te " ,V " /?a " /r7e " tf/eses ee "* te «*» 



Beschreibung, Selten 

2-9 

1, 1a 

AnsprOche, Nr. 

1-20 

Zeichnungen, Blatter 

1JZ-2J2 



in der ursprOnglich eingereichten Fassung 

eingegangen am 21.10.2004 mit Schreiben vom 19.10.2004 

eingegangen am 21.10.2004 mit Schreiben vom 19.10.2004 

in der ursprQnglich eingereichten Fassung 



Se q utlplo1oK nZPr0t0k0,, m6todeT etWai ^ en dazugehorigen Tabe.len - siehe Zusatzfe.d betreffend das 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen- 
U Beschreibung: Seite 

□ AnsprOche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben)- 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4 - beigefOgten und nachstehend 

(SSKS V*»* ° ber d6n on^Jl^^S^ 35832? ^nlSsgehen 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprOche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben)- 

□ etwa,ge zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 
"ersl^t^t s i h ^ t ti^ k6Zmen B±ni3e ° der alle diese - ^tter mit der Bemerkung 
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Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/050522 




die schriftliche Form 
die computerlesbare Form 



□ nicht eingereicht wurde. 

□ nicht dem Standard entspricht. 

□ nicht eingereicht wurde. 

□ nicht dem Standard entspricht. 



0 sieheBeiblattfurweitereAngaben. 
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'NJERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT BeH,UHT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/D50522 



1 ' " Anl d jr d er Uff ° rderUn9 ™ Einsch ™kung der Anspruche oder zur Zahlung zusatzHcher Gebuhren hat der 

□ die Anspruche eingeschrankt. 
El zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

□ zusatzliche Gebuhren unter Widerspruch entrichtet 

□ weder die Anspruche eingeschrankt noch zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

2 - ° Erfindung nicht erfO.lt ist, und hat 

zusatzHcher Gebuhren aufzufordem Anmelder nicnt zur Emschrankung der Anspruche oder zur Zahlung 

3 - ^ B und?3 e J St AUffaSSUn9 ' daB das Erforde ™ ^r Einheitlichkeit der Erfindung nach den Regeln 13.1, 

□ erfulltist. 

El aus folgenden Grunden nicht erfullt ist: 
siehe Beiblatt 

4. Daher ist der Bericht fur die folgenden Teile der internationa.en Anmeldung ersteiit worden: 

□ alle Teile. 

B die Teile, die sich auf die Anspruche mit folgenden Nummern beziehen: 1 ,2,4-20 . 



ffJfgKnd^^^ Neuhert, der erfinderischen 

Feststellung "nwencmarkeit, Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dleser 



1. Feststellung 

N6Uheit W Ja: Anspruche 1,2,4-20 

Nein: Anspruche 

Ja: Anspruche 1 ,2,4-20 

GawarbBoheAnwendbarken OA, 3? SSSSSfc 1,2.4-20 

Nein: Anspruche: 



Erfinderische Tatigkeit (IS) 



2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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R5SP NAT, ONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/050522 



FeldNr.VHI Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT Internationales Aktenzeichen 

(BEIBLATT) 

PCT/EP2004/050fi PP 

Zu Punkt III 

»i" e mTT 9 ei0eS GutacMens aber N«"helt, erfinderische Tfitigkeit un d 
gewerbliche Anwendbarkeit 

1 ' ^uT^Z^ da L aUf hingeWiesen « dass d ^ Gegenstand der Anspruche 3-1 2, 

ReTrZT T^ f ^ Mr 9enannten kein internationaler 

Recherchenbencht erstellt wurde (Regel 66.1 e) und 66.2 a)vi) PCT). 

Zu Punkt IV 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

1 . Diese Behorde hat festgestellt, daB die intemationale Anmeldung mehrere 

T« T*" V ° n Erfindun 9 en e " th ^ d ^ nicht durch eine einzige 
allgeme.ne erf.nder.sche Idee verbunden sind (Regel 13.1 PCT), namlich: 

I: Anspmch Q 1. 4-« 

Verfahren zum Herstellen eines Druckerzeugnisses. 

Anspriinhft 2. 4-1 Fi lft-or> 

Weiterverarbeitungsvorrichtung einer Rollendruckmaschine. 
Die Griinde dafur sind die folgenden. 

2. Die Recherche ergab folgenden fur die Beurteilung der Einheitlichkeit der Erfindung 
relevanten Stand der Technik: cmncung 

D1 : US-A-3 948 504 

°3) offe" ^ ^ '' nSbeS ° ndere S P a,te 2 > Zeile 26 Spalte 6, Zei.e 56; Fig. 

" T 2Um Herste,,en eines Druckerzeugnisses, mit den Schritten- 

a) Abw.ckeln einer Materialbahn von einer ersten Rolle 11-14- 

b) Bedrucken der Materialbahn; 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT Internationales Aktenzeichen 
(BEIBLATT) 

~~ " ■ PCT/EP2004/050SPP 

c) Aufwickeln der bedruckten Materialbahn zu einer neuen Rolle 21-24- 
d Abw,cke In emer ersten bedruckten Materialbahn 29 von einer Rolle 28- 

e) Abw.ckeln e.ner zweiten bedruckten Materia.bahn 30 von einer weLren Rolle- 

f) Zusammenfuhren der Materialbahnen 29, 30 in einem Oberbau ' 
h JT" T f* eria,bahnen 29, 30 jeweils in mehrere Teilbahnen 32- 

h) M.schen der Teilbahnen 32 mittels einer Wendestangenanordnung 33 82a-c- 

i) Langsfalzen der gemischten Teilbahnen 32 °ranung M , 8 2a c, 
j) Querschneiden und Querfalzen der Teilbahnen 32 (Anspruch 1). 

MeZa^ ein6r RoI '-^ckmaschine mit fo.genden 

a'ngTordnet ; ROl ' enWeChSler ^ ^ Abr0 " en bedrUCkt6r Materialbahnen 29, 30 sind 

c) int«^ ^ Einzu 9 sw ^ k 56-64 nachgeordnet; 

c) unmittelbar nach den Einzugswerken ist eine Langsschneideinr chtunq 31 zum 

T^T T- Materialbahnen in Tei.materia.bahnen 32 angeordne^ 9 
vor^ehe 6 ; 31 * Wendestangenanordnung 33, 82a-c, 

e) nach der Wendestangenanordnung ist mindestens ein Falztrichter 88 Q1 «ino 

Dokumememw ZtTlT G ™ PP * n V °" Ans P™"«" mit dem genannten 

h !T ,0| genden Merkmale einen Beitrag zum Stand der Technik 

::r;r:ritr re ,eohnische m -— £ 

amecaJl Wobei die Schritte a) bis e) mit einer hcheren Geschwindigkeit der 
Matenalbahn durchgefiihrt werden als die Schritte d) bis j) 

Jeder Rollenwechsler der Weiterverarbeitungsanlage weist jeweils einen 
' age h 8e ^ l4e " Hektroantrieb auf; eine Steuereinrichtung steuert d ese 
Etektroantnebe derart an, dass naeheinander folgende, jeweils gleiche OruokbLr 
de be,den Matenalbahnen ubereinstimmen Oder einen konstamen Abstand 
aufweisen, d.h. registemaltig sind. nsiamen AOstand 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT Internationales Aktenzeichen 

(BEIBLATT) 

PCT/EP2004/n.Rn«;oo 

3 ' weriT * beS ° nderen ,e ° hniSOhen Me * mate «** "™b,e m e k 6nnen betracnte 

Gruppe II: Vo^ehen eines geeigneten Antnebs fur die Rollenweohsler. 
Diese Probleme sind vorteinander urrterschiedlich. 

zwischen den Bfln^tjE^TTC 9 ' e0hniSChe We ^be zl ehung 
ertinderische Idee Set ^ ka " n ' We '° he eine ein2 « e a "9™ 

Zu Punkt VIIJ 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

6 PCT) ««^nwinaigKeit der Matenalbahn gemeint ist (Artikel 



Fbrmblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 3) (EPA-Januar 2004) 



jNTERNATIONALER VORLAURGER 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT Internationafes Aktenzeichen 

{BEIBLA1T) 

■ ■ PCT/EP2004/OSn.R99 

Zu Punj ct v 

Feststel.ung AnWendbarkeit > ""terlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser 

1 • Im vorliegenden Bascheid wird auf folgende Dokumen.e ve^iesen: 

D1 : US 3 948 504 A 
D2: DE-A-1 98371 17 
D3: DE-A-4325725 

2. Gruppfi I 

b) Bedrucken der Materialbahrv ' 
J) Querschneiden und Querfalzen der Teilbahnen 32. 

sssrsK^r^rrr^ sioh daher von dem 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT Internationales Aktenzeichen 

(BEIBLATT) 

■ ■ PCT/EP2004/0fiOf;;>9 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin aesehen 
werden, die Produktionsgeschwindigkeit zu erhohen. 9 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlaaene 

sm 9 PoT aus den fo ' 9enden Griinden auf einer — chen 

Ron D ° kUn ? ent 01 ist kein Hinwe * auf die Geschwindigkeit der Materialbahn in der 
Rollendruckmaschine oder der Weiterverarbeitungsvorrichtung zu eZlTen 

Dokument D2 beschreibt ein Verfahren zur Herstellung von Druckerzeuanissen 
wobe, P rb hnen bedmckt> uberejnand 2LnnJ^^^ 
ges C hn,tten und aufgewickelt werden. D2 enthalt keine Anregung, mit weS 
Geschwindigkeit die Materialbahn gefCihrt wird. 

3. Gruppe II 

1 3) wind als nachstliegender Stand der Teohnik gegenuber dem Geaenstanrt h»= 
oZZZ 2 an9SSehen ' ES * VeWe ' 8S b6Zieh * 

Ma n rkItr erarbei,UngSVOrriCh,Un9 6iner Rolte "^*maschina mi, folgenden 

a a ngTcrd S n r e ; ; R0 '' enWe0hSter ^ ™" Abr °" en bedmCWer 29, 30 sind 

b) iedem Rollanwechsler iat ein Einzugswerk 56-64 naohgeordnet; 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT Internationales Aktenzeichen 

(B EIBLATT) 

■ PCT/EP2004/050522 

thn^H e,b . r T, Ch Einzu 9 swerken * eine Langsschneideinrichtung 31 zum 
Schneiden der Materialbahnen in Teilmaterialbahnen 32 angeordnef 

Xesehen UngSSChneideinrich ^ng 31 tat eine Wendestangenanordnung 33, 82a-c, 

e) nach der Wendestangenanordnung ist mindestens ein Falztrichter 88-91 eine 
Querschne.de.nnchtung 98, 99 und mindestens ein Querfaizapparat ange^dnet 

Der Gegenstand des Anspruchs 2 unterscheidet sich daher von dem bekannten 
Verfahren dadurch, daB jeder Rollenwechsler der WeiterverarbeitungsanTge dwells 

d ies e e n E^ZZ^TTT E 'f~ b eine Steuereinnchtng Z5 

d.ese E tektroantnebe derart an, dass nacheinander folgende, ieweils gleiche 
Dmckb^der der beiden Materialbahnen ubereinstimmen Oder einen kons an ^en 
Abstand aufweisen, d.h. registerhaltig sind. Konstanten 

Der Gegenstand des Anspruchs 2 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin qesehen 
werden, e.nen geeigneten Antrieb fur die Rollenwechsler vorzusehen 

Die in Anspruch 2 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlaqene 
SSSmST ^ ^ f0 ' 9enden Gr ° nden aUf 6iner ~chen 



Rntn aUS ^° kUm6nt 01 ' 02 noch 03 ist ei " Hinweis darauf zu entnehmen die 
Rollenwechsler e.ner Weiterverarbeitungsanlage jeweils mit einem eigenen 
lagegeregelten Elektroantneb zu versehen und diese Einze.antriebe der 
Rollenwechsler registerhaltig zu regeln. 

Z2T d T^ S,nd T AnSPmCh 1 bZW " 2 abh * ngi 9 und e ™ len damit 
ebenfalls d.e Erfordern.sse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 
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iillliigiip PCT 

2004-10-19 



Beschreibung 

Verfahren zum Herstellen eines Druckerzeugnlsses, Weiterveraifceitungsvorrichtung 
sowie Anlage zum Herstellen von Druckprodukten 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines Druckerzeugnisses, eine 
Weiterverarbeitungsvorrichtung sowie eine Anlage zum Herstellen von Druckprodukten 
gemali dem Oberbegriff des Anspruchs 1, 2 oder 3. 

Die DE 43 25 725 C2 zeigt eine Rollenrotationsdruckmaschine mit Warmlufttrockner und 
Kuhlwalzen, bei der die Bahn nach dem Bedrucken wleder aufgerollt wird. 

Die DE 198 37 117 A1 beschreibt ein Verfahren zur Herstellung von Zeitungen, wobei mit 
Redaktionsinhalt und Beilageninhalt bedruckte Bahnen auf zugehorige Rollen 
aufgewickelt werden. Die fOr eine komplette Zeitung erforderlichen Rollen warden dann 
wieder abgerollt, zusammengefQhrt und langsgefalzt. 

Die US 3 948 504 A offenbart eine Anlage zur Verarbeitung von zwei bedruckten 
Materialbahnen, die jeweils von einem Rollenwechsler abgerollt werden. Jede dieser 
Materialbahnen wird langsgeschnitten und dann Qber Wendestangen dem 
LangsfalztrichterzugefOhrt. Nach dem Langsfalztrichter werden alle langsgefalzten 
Teilbahnen gemeinsam quergeschnitten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. ein Verfahren zum Herstellen eines 
Druckerzeugnisses, eine Weiterverarbeitungsvorrichtung sowie eine Anlage zum 
Herstellen von Druckprodukten zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaft durch die Merkmale des Anspruchs 1, 2 oder 3 gelSst. 
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AnsprOche 
1. 



2. 



Verfahren zum Herstellen eines Druckerzeugnisses, mit den Schritten: 

a) Abwickeln einer Materialbahn (04) von einer ersten Rolte (02); 

b) Bedmcken der Materialbahn (04) 

c) Aufwickeln der bedruckten Materialbahn <04)zu einer neuen Rolle (12)* 

d) Abwickeln einer ersten bedruckten Materialbahn (16a) von einer Rolle (12a)* 

e) Abw,ckelneinerrweiten ^bedruckten Materialbahn (16b) von einer waiter ' 
Rolle (12b); 

f) f^^nft^nderbeidenMatenalbahnenCiea^^ineinemOberbauOZ)- 

9) T re nn e nder Ma terialbahnen(16a : i6b)ieweilslnme hre reTellbahnen(19a- 
1 9b); ' 

h) Mischen derTeilbahnen (19a; 19b) mitte.s einer Wendestangenanordnung<21)* 

Lan 9 sfa,zend ergemischtenTeilbahnen(19a;19b); 
I) Querschneiden und Querfalzen der Teilbahnen (19a; 1 9b)* 
k) wobel die Schritte a) bis c) mit einer hoheren Geschwindigkeit der Materialbahn 

(04) durchgefOhrt werden als die Schritte d) bis j). 

Weiterverarbeitungsvorrichtung einer Rollendruckmaschine mitfolgenden 
Merkmalen: 

^ ™ hre ^ 0l '~ sler 13b) 2 um AbroHsn badmckter Matarialbahnen 
(16a; 16b) smd angeordnet; 

b) jederRo.lenwechs.er (13a; 13b) der We.ter.erarbeitungsan.age weistjeweiis 
einen eigenen lagegeregelten Efektroantrieb auf; 

c) eine Steuereinrichtung steuert diese Elektroantriebe derart an dass 

(16a, 16b) ubere.nst.mmen Oder einen konstanten Abstand aufweisen d h 
registerhaltig sfnd; 

d) jedem Rollenwechsler ist ein Einzugswerk (14a; 14b) nachgeordnet; 



2004^10-19 kv^^^ gg&a l&saaagsg^a^i^^^^^ 
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e) unmittelbar nach den Einzugswerken ist eine Langsschneideinrichtung (18a; 
18b) zum Schneiden der Materialbahnen (16a; 16b) in Teiimaterialbahnen (19a; 
19b) angeordnet; 

f) nach der Langsschneideinrichtung (18a; 18b) ist eine Wendestangenanordnung 
(21)vorgesehen; 

g) nach der Wendestangenanordnung (21 ) ist mindestens ein Falztrichter (24; 26), 
eine Querschneideinrichtung und mindestens ein Querfalzapparat <22; 23) ' 
angeordnet 



3. 



Anlage zum Herstellen von Druckprodukten mit folgenden Merkmalen: 

a) eine Rollenrotationsdruckmaschine mit einem Rollenwechster (01), mehreren 
Druckeinheiten (07) und einem Wiederaufroller (1 1) ist angeordnet 

b) eine Weiterverarbeitungsanlage mit mindestens einem Rollenwechsler (13a- 
13b), einem Oberbau (17), mindestens einem Falztrichter (24; 26) zum 
Langsfalzen und mindestens einem Falzapparat (22; 23) zum Querfalzen ist 
angeordnet; 

c) Rollendruckmaschine und Weiterverarbeitungsvorrichtung sind in einem 
gemeinsamen GebSude angeordnet 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 2 
oder Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine Materialbahn 
(1 6a) in zwei Teilbahnen (1 9a) getrennt wird. 



5. 



6. 



Verfahren nach Anspruch 1 oder Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 2 
oder Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine Materialbahn 
(16b) in drei Teilbahnen (19a) getrenntwird. 

Verfahren nach Anspruch 4 oder Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 4 
oder Anlage nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die zwei Teilbahnen 
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(19a) jeweils eine Breite von zwei Seiten aufweisen. 

Verfahren nach Anspruch 5 oder Wefterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 5 
oder Anlage nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die drei Teilbahnen 
(19b) e,ne Breite von zwei Seiten und die beiden anderen Teilbahnen (19b) jeweils 
eine Breite von einer Seite aufweisen. 

Verfahren oder Wefterverarbeitungsvorrichtung oder Anlage nach Anspruch 6 oder 
7, dadurch gekennzeichnet, dass die Seite jeweils einer Zeitungsseite entspricht 

Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 2 oder Anlage nach Anspruch 3 
dadurch gekennzeichnet, dass die Rollendruckmaschine und die 
Weiterverarbeitungsvorrichtung nebeneinander angeordnet sind. 

Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 2 cder Anlage nach Anspruch 3 
dadurch gekennzeichnet, dass die Bahnlaufrichtung der Rollenwechsler (01) der 
Rollendruckmaschine und der Rollenwechsler (13a; 13b) der 
Weiterverarbeitungsvorrichtung parallel veriauft. 

Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 2 oder Anlage nach Anspruch 3 
dadurch gekennzeichnet. dass die Rollendruckmaschine an einem Weg der Bahn 
(04) von den Druckeinheiten (07) zum Wlederaufroller (11) einen Trockner<08) 
aufweist 

Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 2 oder Anlage nach Anspruch 3 
dadurch gekennzeichnet. dass die Rollendruckmaschine an einem Weg der Bahn 
(04) von den Druckeinheiten (07) zum Wiederaufroller (11) eine 
KQhIwalzenanordnung (09) aufweist. 




13. Werterverarbertungsvorrichtung nach Anspruch 2. dadurch gekennzeichnet. dass sie 
emen auf die nicht langsgeschnittene Bahn (16a; 16b) zentrierten Falztrichter (24) 
und wenigstens einen auf eine der Teilbahnen (19a; 19b) zentrierten Falztrichter 
(26) aufweist 

14. Verfahren nach Anspruch 1 oder Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 2 
Oder Aniage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Bahngeschwindigkeit der Rollendruckmaschine mindestens 30% h6her als die 
Bahngeschwindigkeit der Weiterverarbeitungsanlage ist 

15. Verfahren oder Weiterverarbeitungsvorrichtung oder Aniage nach Anspruch 14 
dadurch gekennzeichnet, dass die Bahngeschwindigkeit der jeweils der maximaien 
Produktionsgeschwindigkeit ist. 

16. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die bedruckten Roiien 
(12a; 12b) jeweiis mit einer 16-Seiten-Druckmaschine erzeugt werden. 

17. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. dass ein 32-seWges 
Druckeizeugnis hergesteilt wird. 

18. Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 2. dadurch gekennzeichnet, dass 
die Rollendruckmaschine eine 16-Seiten-Druckmaschine ist. 

19. Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 2. dadurch gekennzeichnet. <iass 
das erzeugte Druckerzeugnis 32 Seiten aufweist. 

20. Weiterverarbeitungsvomchtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet. dass 
d.e Druckmaschine ate Akzidenzdruckmaschine ausgebildet ist. 



